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製圖與測量工具

無所不在的視圖與製圖

無論是將實物繪製成圖像，或是依據設計圖上

的規格製造出實品，都需經過丈量以確認兩者是否

符合；因此，除了善用製圖工具外，測量工具的應

用也是學習製圖時不可或缺的技能。
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‧鋼尺

鋼尺是生活科技教室及一般加工現場最常使用的測量工

具，長度通常為15或30公分，兩面各刻有公制與英制兩種單

位。
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‧鋼尺

為了講求精確，除非測量角落，
才會從尺的最左邊開始測量，不
然一般會從1公分處開始測量。

使用時應注意單位，通常一面是
公分（cm），另一面是吋或是英
吋（inch）。
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‧量角器

製圖時，除了利用鋼尺測量與繪製長度外，角度是另一

個必要標註的資訊。量角器就是用來測量與繪製角度的工具，

使用時先將底部的零度刻度線對齊待測物的其中一邊，再讀

取夾角另一邊相對應的刻度，此數值即為該物體的角度。
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‧量角器
3. 這個角是從刻度0到刻度60，

所以角度是60°。

1. 量角器的中心點
對齊角的頂點。

2. 將內圈刻度0的線
對齊角的一邊。
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‧量角器

量角器的作圖步驟：以60°角為例

1. 以藍點為起點，

畫一條直線。
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‧量角器

量角器的作圖步驟：以60°角為例

2. 把量角器的中心

點對齊藍點，並

將量角器內圈刻

度0的線對齊這

條直線。
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‧量角器

量角器的作圖步驟：以60°角為例

3. 沿內圈刻線找60

的位置，並做上

記號﹙紅點﹚。
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‧量角器

量角器的作圖步驟：以60°角為例

4. 移開量角器，將

藍點和紅點連成

一直線。
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‧游標卡尺

游標卡尺是一種較鋼尺更精確的測量工具，可以測量物

體的內徑、外徑及深度。一般來說，游標卡尺的最大測量長

度為15公分(cm)，最小刻度單位為毫米(mm)，結構分為主

尺及副尺，利用兩者搭配可以量測到毫米後一位的數值，讓

我們來學習使用這個實用的測量工具吧！

106



製圖與測量工具

無所不在的視圖與製圖

‧游標卡尺

副尺 主尺

深度桿：用來測量
物體的深度。

內側定面：用來測
量物體內徑。

外側定面：用來測
量物體外徑。
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‧游標卡尺

補給站

近年來已發展出利用指針式與電子式游標卡尺，協助判讀數值。
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‧游標卡尺的數值判讀

1.主尺的數值需透過副尺的位置進行判讀。

2.副尺上的刻度0指在主尺的刻度處，即代表主尺最小單位

是毫米的數值。

3.副尺上有0～10的刻度，找到與主尺上的刻度連成一條線

的刻度，即為最小單位下一位的數值。

做一做

試著用游標卡尺與鋼尺量出身邊的東西，看看

它的外徑、內徑以及深度的數值分別為何？

107



製圖與測量工具

無所不在的視圖與製圖

‧游標卡尺的數值判讀
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‧游標卡尺的數值判讀
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